AKCIA pri zakupeni 10ks platkov na |6Zko ziskavate frézovacie teleso za 1.- Euro

VSM890

Rohové frézy VSM890

Rohové frézy VSM890 pro skutecné 90-stupniové stény a axialni sestupy pfi
lehkém obrabéni az tézkém hrubovani a zajiSténi hladkych povrchl u vSech
materialovych skupin.

Frézy s hrubou, stfedni a
jemnou rozteci zubd.

Rohové frézy VSM890 s vnitfnim
chlazenim a vylepSenou uzivatelsky
privetivéjsi konstrukei s Cislovanim

lizek. Kazda bfitova desticka je

oboustranna s osmi feznymi hranami

aradiusem 0,8 a 1,6 mm, diky kterym

nevytvari Zzadné stopy po frézovacich
priichodech.

Konstrukce Iizka pro presné
upnuti biiitovych desticek

a stabilitu pfi hrubovacich
aplikacich.

Ap1 Max az do 9,8 mm.

UZivatelsky privétivy
systém Cislovani lizek.

Integrovana fazetka wiper.

Super pozitivni dhel ¢ela pro
nizkou spotiebu energie.

UNIKATNi KONSTRUKCE CELA PRO SNiZENIi A VYVAZENi AXIALNICH A RADIALNICH REZNYCH SIL. NAVRZENY
PRO LEHKE OBRABENI AZ TEZKE HRUBOVANI VSECH MATERIALOVYCH SKUPIN.

-ALP -ML -MM
\
; e
. — ' . — ' ‘
N avE PRIk [S[H]
Prvni volba pro nezelezné kovy. Prvni volba pro nerezové oceli, lehké Prvni volba pro obecné obrabéni vSech
obrdbéni a dokoncovéni. materidl obrobku. NavrZeny pro vysoké
POSUVY.

Moznost pouZiti pfi dokonCovani / nizsi fezné sily
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Frézovaci nastroje

SKUTEGNE 90-STUPNOVE STENY
A AXIALNI SESTUPY S VSM890™

Produkty Provedeni stopky ODVETVI
. Weldon® Stopkové frézy
Rady Nastréné frézy
VSM890
...................................... d
o . o AR 3
ROZSAH PROMERD ©® N L ».
Stopkové frézy se stopkou WGENERAAL W TRANSPORTATION S ENERGY
Weldon: 32 mm ENGINEERING

Nastréné frézy: 40-250 mm

POUZITI
CELNi BOCNI/ DRAZKOVANI:  ZAPICHOVACI  pRAZKOVAN: FREZOVANi
FREZOVANi ROHOVE TROCHOIDNI FREZOVANI 0STRY ROH KAPES
FREZOVANI: FREZOVANI
DRAZKOVANi:
CELO

, A
UNIVERZALNOST &

VSM890 Ize pouZit na fadu
aplikaci.
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Rohové frézy 90° » Rada VSM890"
T

m e - v
R VSM890-12 » Frézy se stopkou Weldon® e Metrické
(=}
s
(x4
=
(%]
= D1 D
o
b
90" J ‘
Ap1 max ——| ——
L2
L
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D L L2 Ap1 max Y4 max. otacky Vnitfni chlazeni kg
VSM890D032203B255N12 32 25 89 32 98 3 33200 Yes 031

VSM890-12 ¢ Nastrcné frézy e Metrické

Objednaci Eislo Katalogové ¢islo D1 D D6 L Ap1 max Z max. otacky Vnitfni chlazeni kg
VSM890D040Z04S22SN12 40 22 39 40 98 4 28000 Yes 0,20
VSM890D050204$225N12 50 2 49 40 98 4 24100 Yes 032

VSMB90D050Z055225N12 50 22 49 40 98 5 24100 Yes 032

% VSM890D063Z055225N12 63 22 49 40 98 5 20800 Yes 0,48
VSM890D063Z07S22SN12 63 2 49 40 98 7 20800 Yes 045
VSM890D080Z05527SN12 80 27 60 50 98 5 18000 Yes 096
VSMB90D080Z07527SN12 80 27 60 50 98 7 18000 Yes 1,03
VSM890D080Z09527SN12 80 27 60 50 98 9 18000 Yes 1,01
5 VSM890D100Z065325N12 100 32 78 50 98 6 15800 Yes 1,69
VSM890D100Z085325N12 100 32 78 50 98 8 15800 Yes 1,56

VSM890D100Z11S325N12 100 32 78 50 98 i 15800 Yes 1,53

VSM890D125207S40SN12 125 40 89 63 98 7 13900 Yes 2,79

VSM890D125Z10S40SN12 125 40 89 63 98 10 13900 Yes 2,98

VSM890D125214S40SN12 125 40 89 63 98 14 13900 Yes 2,86

VSM890D160Z08S40SN12 160 40 110 63 98 8 12200 Yes 410

VSM890D160Z12540SN12 160 40 110 63 98 12 12200 Yes 415

VSM890D160Z16S40SN12 160 40 110 63 98 16 12200 Yes 897

VSM890D200Z10S60SN12 200 60 130 63 98 10 10800 Yes 5,62

VSM890D200Z14S60SN12 200 60 130 63 98 14 10800 Yes 5,59

VSM890D200222S60SN12 200 60 130 63 98 2 10800 Yes 5,67

VSM890D250Z16S60SN12 250 60 130 63 98 16 9600 Yes 8,10

NAHRADN DILY NALEZNETE VE [IDIA.COM NEBO NA IHIDIANOVO.COM.
UPINACi SROUBY NEJSOU SOUCASTI STANDARDNIHO BALEN.
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596067.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596068.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596069.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596070.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596111.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596112.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596113.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596114.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596115.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596116.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596117.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596118.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596119.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596121.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596122.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596123.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596124.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596125.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596126.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596127.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596128.html

Rohové frézy 90° e Rada VSM890"

- ” s 4 I 4 s
VSM890-12 » SNHX-ALP e Hlinik a dalSi nezelezné kovy &
=]
=
(]
| ( BS ® prvni volba E
] — O alternativni volba 3
! i S
= ] [P ] o[o[e]e m
M| | ofofefe
(K e| [OfO °
[N ] ° o)
|'s | QIO
[ H | 0 °
HEEHEER
150 poéet AR
katalogové Eislo feznych hran LI S D BS Re é HE HEHEHE
o
SNHX120408PNERALP 8 12,00 4,61 12,00 1,34 0,80 1 e rf
VSM890-12 e SNHX-ML e Piesné dokoncovani a lehké obrabéni
® prvni volba
. = O alternativni volba
= = D @ I @? [P] ofefe]e
. = ' . / A\ M| | ofefe]e
e n o [e] e °
Re Ll [N ° 0
|'s | ORIRD
[ H | 0 °
HEHBHEHEER
1S0 pocet §§§§§§§
katalogové Gislo feznych hran LI S D BS Re E HEHEBHEE
SNHX120408PNERML 8 12,00 461 12,00 1,34 0,80 o o 1
VSM890-12 ¢ SNHX-MM e Univerzalni geometrie pro stredni obrabéni
@ prvni volba
= O alternativni volba
D 1\ [P] o[e[e]e
] (M| | o[o[ofe
= LK | D olo °
Re LI [N | D )
s | ORIR0
[ H | 0 D
HEHEHBEEREHEE
IS0 pocet @ﬁg"“«?%%é
katalogové éislo feznych hran LI S D BS Re ; § HHEHEE
SNHX120408PNSRMM 8 12,00 461 12,00 1,34 0,80 1 E
B BE
SNHX120416PNSRMM 8 12,00 458 12,00 1,00 1,60 ] (S I
E S S (1S
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596431.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6797597.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596432.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596433.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6596400.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6712874.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6712875.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6712876.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6712877.html
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Rohové frézy 90° » Rada VSM890"

VSM890-12 e Priivodce vybérem bfitové desticky

Materidlova Lehké obrabéni Vseobecné pouziti Tézkeé obrabéni
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WP40PM SNHX-MM WP40PM
SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WP40PM SNHX-MM WP40PM
SNHX-ML WP25PM SNHX-MM WP40PM SNHX-MM WP40PM
SNHX-ML WS40PM SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-ML WS40PM SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-MM WK15CM SNHX-MM WK15CM SNHX-MM WK15CM
SNHX-MM WK15CM SNHX-MM WK15CM SNHX-MM WK15CM
SNHX-ALP WN25PM SNHX-ALP WN25PM SNHX-ALP WN25PM
SNHX-ALP WN25PM SNHX-ALP WN25PM SNHX-ALP WN25PM
SNHX-ML WP25PM SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-ML WS40PM SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-ML WS40PM SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-MM WU10PM SNHX-MM WU10PM = =
VSM890-12 » Doporucené pocatecni fezné rychlosti [m/min]
M::(‘;’;?::’a WK15CM WN25PM WP25PM WP35CM WP40PM WS40PM WU10PM
1 - - - - - - 330 285 270 455 395 370 295 260 245 = - = = - =
2 - - - - - - 275 240 200 280 255 230 250 215 180 - - - - - -
3 = = = = = = 255 215 175 255 230 205 230 195 160 = = = = = =
4 - - - - - - 225 185 150 190 175 160 205 170 135 - - - - - -
5 - - - - - - 185 170 150 260 230 210 170 155 135 170 145 120 - - -
6 - - - - - - 165 125 100 160 135 110 150 115 0 150 110 80 - - -
1 - - - - - - 205 180 165 205 185 155 195 170 155 210 170 140 - - -
2 - - - - - - 185 160 130 185 160 140 175 150 125 180 145 120 - - -
3 - - - - - - 140 120 95 145 130 115 130 115 90 145 110 85 - - -
1 420 385 340 - - - 230 205 185 295 265 240 - - - - - - 295 265 240
2 335 295 275 - - - 180 160 150 235 210 190 - - - - - - 230 205 190
3 280 250 230 = = = 150 135 120 195 175 160 = = = = = = 195 175 160
1 = = = 1075 945 875 = = = = = = = = = = = = = = =
2 - - - 945 875 760 - - - - - - - - - - - - - - -
3 - - - 945 8715 760 - - - - - - - - - - - - - - -
1 - - - - - - 40 35 25 - - - - - - 40 35 25 - - -
2 - - - - - - 40 35 25 - - - - - - 40 35 25 - - -
3 - - - - - - 50 40 25 - - - - - - 50 40 25 - - -
4 - - - - - - 70 50 35 - - - - - - 60 50 30 - - -
1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 160 130 90
POZNAMKA: Doporugené POCATECNI fezné rychlosti jsou zvjraznény tuénym pismem. Se vzriistajici tioustkou tfisky je zapotfebi sniZit velikost fezné rychlosti.
*U materidlovych skupin P, M, K a H jsou uvedeny doporucené pocatecni fezné rychlosti pfi obrébéni za sucha. Pfi poutiti chladici kapaliny snizte feznou rychlost 0 20%.
*U materidlovych skupin N a S jsou uvedeny doporucené pocétecni fezné rychlosti pfi obrabéni s chladici kapalinou. Nejsou vhodné pro obrabéni za sucha.
w y v 4 ” O
VSM890-12 » Doporucené pocatecni hodnoty posuvu [mm]
Lehkeé obrabéni Vseobecné pouziti Tézké obrabéni
Programovany posuv na zub (fz)
Geometrie biiitovych jako % pomeér radialni hloubky fezu (ae) Geometrie biitovych
desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% desticek
E.ALP 0,12 0,28 0,43 0,08 0,20 0,31 0,06 0,15 0,23 0,06 0,13 0,20 0,05 0,12 0,18 E.ALP
EML 0,17 0,32 0,60 0,13 0,23 0,44 0,09 0,18 0,33 0,08 0,15 0,28 0,08 0,14 0,26 EML
S.MM 0,23 0,36 0,82 0,17 0,26 0,59 0,13 0,20 0,44 0,11 0,17 0,38 0,10 0,16 0,35 S.MM

POZNAMKA: Jako poéateéni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.

A146
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Rohové frézy 90° » Rada VSM890"

VSM890-12 pro zapichovani v ose Z g
=
>
Q
=
2]
=
o

Primér frézy (D1) Y max X s
32 8,9 28,68
40 89 33,27
50 89 38,25
Y max
63 89 43,89
80 8,9 50,31
100 8,9 56,95
125 89 64,29
160 89 73,34
200 89 82,48
250 89 92,65

VSM890-12 Ap1 max pfi plném drazkovani, 100% radialni zabér frézy

Doporucené roztece
fréz Ap1 max
Nerezové oceli
Sedé litiny Oceli AlSI AlSI 316L,
EN-GJL-250 4140 1.4404,
primér D1 z EN-JL1040 GG25 1.7225 42CrMo4 X2CrNiMo1810 ; -
40 4 8,0 6,5 50 1@ Ap1 max
50 4 80 65 50 .
63 5 8,0 6,5 5,0
80 5 8,0 6,5 5,0
100 6 8,0 6,5 50
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