AKCIA Pri zakupeni 10ks dosticiek na 16zko,

ziskavate frézovacie teleso za 1€

Rohové frézy VSM11 jsou vhodné pro pfesné obrabéni az stredni hrubovani.
Jejich jednostranné bfitové desticky s dvéma brity zajiStuji nizkou spotfebu
vykonu a snadné fezy na rfadé obrobki.

Téleso: ——
Vnitfni chlazeni.

Rohové frézy VSM11 jsou navrZzeny pro velké
hloubky fezli s moznost Ap az do 11 mm a
superpozitivni geometrii Cela pro malé fezné
sily a nizkou spotfeba energie. Sest geometrii
_. _ . britovych desticek pro Sirokou Fadu aplikaci a

Integrované fazetky wiper pro 710
vynikajici jakost povrchu. ma’[el’lalu.

Optimalizovand drazka pro odvod ~—————
tisek pro vy$si stabilitu frézy a
priichod tiisek.

K dispozici je velky rozsah rohovych ~———
radiusd od R 0,20 mm do R 3,20 mm
véetné provedent pro letecky primysl.

Super pozitivni dhel ¢ela pro lehké fezy ~—————
a nizkou spotfebu energie.

GEOMETRIE PRO ROHOVE FREZOVANi VSECH MATERIALOVYCH SKUPIN

-ALP
P LS [H] PN K|S [H] PN K|S PNk |n]s]
Hrubovéni i dokoncovani Lehkeé obrabéni a dokonCovani. Stedni obrabéni. Prvni volba Prvni volba pro tézké Prvni volba pro nizké az
hlinikovych slitin. Vlysoce presné. Prvni volba pro nerezové oceli a pro obecné obrabéni. Pfesné obrabéni. Oceli a litiny. Presné stfedni podminky obrabéni.
Obvodové brou$ené. titan. Obvodoveé brousené. lisované britové desticky. lisované bfitové desticky. Presné lisované po obvodu

brousené biitové desticky.

Moznost pouziti pri dokonCovani / nizsi fezné sily

WIDIAY I
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Frézovaci nastroje

NiZKA SPOTREBA ENERGIE, VELKA HLOUBKA REZU

Produkty Provedeni stopky ODVETVi
. Stopkové frézy se zavitovou
Rady stopkou

VSM11™ Stopkové frézy Weldon®
Valcové stopkové frézy @
...................................... Néistréné frézy
ROZSAH PROMERU Viceradé stopkové frézy @A ‘l

WGENERAL YW AEROSPACE

« o N
Sroubem upinané: 16—-40 mm ENGINEERING

Weldon: 12-32 mm
valcové: 12-32 mm
nastréné: 40-125 mm
vicefadé: 25-50 mm

POUZITI
BOCNI DRAZKOVANI: CELNi ZAVRTAVANI  KAPSOVANIi  ZAPICHOVACI  KRUHOVA BOCNI
FREZOVANi/  OSTRYROH  FREZOVANI FREZOVANi  INTERPOLACE KOPIROVANI FREZOVANi/
ROHOVE / FREZOVANI ROHOVE
FREZOVANi: KAPES FREZOVANi:
OSTRY ROH ROHOVE

FREZOVANI DNA

3 (@
NIZSi JEDNOSTRANNE

SPOTREBA BRITOVE DESTICKY o
ENERGIE

i WIDIAY
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Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

m
3 ™ , y . . e
iy VSM11™ e Frézy se zavitovou stopkou ¢ Metrické
o
s
(x4
=
g. DPM
-
=
=
m ~t _
L1 P \\\‘\l\‘l ‘:l M
ol - DU 1.
=
= [y OGO '
90°
Ap1 max— L2
max. Vnitini chla-
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z  zavrtavaci thel max. otacky zeni kg
VSM11D016202M08XD11 16 13 85 M8 25 10 11,5 2 10.0° 41400 Yes 0,02
VSM11D020Z03M10XD11 20 18 10,5 M10 28 15 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,05
VSM11D025204M12XD11 25 21 12,5 M12 32 17 115 4 53° 30200 Yes 0,08
VSM11D032Z04M16XD11 32 29 17,0 M16 40 24 114 4 3.6° 25800 Yes 0,18
VSM11D040Z06M16XD11 40 29 17,0 M16 40 24 11,4 6 26° 22600 Yes 0,24
POZNAMKA: Do standardnich ndstrojii je mozné upinat bitové desticky s rohovym rédiusem az do velikosti 1,6 mm bez nutnosti tipravy.
Pokyny pro Gpravy néstrojii jsou uvedeny na strané A114.
VSM11 e Stopka Weldon® e Metrické
D1
] \_]
i | P
Ap1 max—= ‘k
L2
L
max.
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D L L2 Ap1 max Z  zavrtdvaciuhel  max. otdcky  Vnitini chlazeni kg
b416452 VSM11D012201B16XD11 12 16 70 21 1,7 1 37° 53100 Yes 0,08
VSM11D016202B12XD11 16 12 67 21 115 2 10.0° 41400 Yes 0,05
VSM11D016202B16XD11 16 16 70 21 15 2 10.0° 41400 Yes 0,09
VSM11D018202B16XD11 18 16 70 21 11,6 2 — 39000 Yes 0,09
VSM11D020203B16XD11 20 16 79 30 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,11
VSM11D020Z02B20XD11 20 20 81 30 11,6 2 7.8° 35100 Yes 0,15
VSM11D020Z03B20XD11 20 20 81 30 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,16
\'SM11D022203B20XD11 22 20 81 30 11,5 3 — 33460 Yes 0,17
VSM11D025203B20XD11 25 20 82 31 15 3 5.3° 30200 Yes 0,18
VSM11D025203B25XD11 25 25 88 31 11,5 3 5.3° 30200 Yes 0,27
VSM11D025204B25XD11 25 25 88 31 115 4 5.3° 30200 Yes 0,28
VSM11D030204B25XD11 30 25 88 31 11,5 4 32° 26900 Yes 0,30
VSM11D032Z04B25XD11 32 25 96 40 114 4 36° 25800 Yes 0,35
VSM11D032205B25XD11 32 25 96 39 114 5 36° 25800 Yes 0,36
VSM11D032Z04B32XD11 32 32 100 39 114 4 36° 25800 Yes 0,51
VSM11D032Z05B32XD11 32 32 100 39 114 5 36° 25800 Yes 0,52

POZNAMKA: Stopku Weldon nedoporucujeme pro dokongovaci operace.

NAHRADN DILY NALEZNETE VE [IDIA.COM NEBO NA IHIDIANOVO.COM.
UPINACi SROUBY NEJSOU SOUCASTI STANDARDNIHO BALEN.
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5417011.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5417013.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5417015.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5417017.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5417019.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416454.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6616467.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416455.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6171449.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6616468.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416457.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416458.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6171501.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6616469.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416459.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416480.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416481.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6616470.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6616481.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416482.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416483.html

Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

VSM11™ e Stopkové frézy s valcovou stopkou  Metrické =
o
2
&
D1 ) E
P S et —— e ——— D &
: m
90°

Ap1 max —j=—=|

L2
L
max.

Objednaci islo Katalogové ¢islo D1 D L L2 Ap1 max Z  zavrtavaci Ghel max. otdacky  Vnitfni chlazeni kg

T LHky VSM11D012Z01A16XD11L100 12 16 100 25 1,7 1 3.7° 53100 Yes 0,13
11l VSM11D016Z02A12XD11L100 16 12 100 31 15 2 — 41400 Yes 0,08
VSM11D016Z02A16XD11L100 16 16 100 31 15 2 10.0° 41400 Yes 0,12
VSM11D016Z02A16XD11L170 16 16 170 25 1,5 2 10.0° 41400 Yes 0,23
i VSM11D018Z02A16XD11L100 18 16 100 31 11,6 2 = 39000 Yes 0,13
VSM11D018Z02A16XD11L170 18 16 170 25 11,6 2 9.7° 37900 Yes 0,23
VSM11D020Z02A20XD11L110 20 20 110 31 1,6 2 78° 35100 Yes 0,22
VSM11D020Z02A20XD11L170 20 20 170 41 11,6 2 7.8° 35100 Yes 0,35
VSM11D020Z03A20XD11L110 20 20 110 31 11,6 8 7.8° 35100 Yes 0,23
VSM11D020Z03A20XD11L170 20 20 170 41 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,36
d VSM11D022Z03A20XD11L110 22 20 110 31 115 3 — 33460 Yes 0,24
] VSM11D022203A20XD11L170 22 20 170 30 115 3 6.6° 32900 Yes 0,37
i VSM11D025Z03A25XD11L120 25 25 120 83 11,5 3 5.3° 30200 Yes 0,39
VSM11D025Z03A25XD11L210 25 25 210 50 1,5 3 5.3° 30200 Yes 0,70
VSM11D025Z04A25XD11L120 25 25 120 33 15 4 5.3° 30200 Yes 0,40
g VSM11D025Z04A25XD11L210 25 25 210 50 11,5 4 5.3° 30200 Yes 0,72
VSM11D032Z03A25XD11L130 32 25 130 “ 114 3 = 25800 Yes 0,37
VSM11D032Z03A32XD11L130 32 32 130 4 14 8 3.6° 25800 Yes 0,70
VSM11D032Z03A32XD11L250 32 32 250 65 14 3 36° 25800 Yes 1,39
BAT6639 VSM11D032Z05A32XD11L130 32 32 130 4 14 5 36° 25800 Yes 0,71
POZNAMKA: Do standardnich nastrojii je mozné upinat bitové desticky s rohovym radiusem az do velikosti 1,6 mm bez nutnosti tipravy.
Pokyny pro tipravy nastrojdi jsou uvedeny na strané A114.
VSM11 e Nastréné frézy e Metrické
D6
D
L
\90” IAp1 max
max.

Objednaci éislo Katalogové éislo D1 D D6 L Ap1 max Z  zavrtdvaci ihel max. otdcky  Vnitini chlazeni kg
VSM11D040Z045016XD11 40 16 37 40 1,4 4 2.6° 22600 Yes 0,22
VSM11D040Z065016XD11 40 16 37 40 11,4 6 2.6° 22600 Yes 0,22
VSM11D0502058022XD11 50 22 44 40 13 5 1.9° 19900 Yes 0,33
VSM11D050Z08S022XD11 50 22 44 40 11,3 8 1.9° 19900 Yes 0,33

VSM11D063Z065022XD11 63 22 44 40 13 6 15° 17500 Yes 0,50

VSM11D063Z095022XD11 63 22 44 40 11,3 9 15° 17500 Yes 0,52

VSM11D080Z085027XD11 80 27 60 50 13 8 1.1° 15300 Yes 1,14

i VSM11D100Z09S032XD11 100 32 80 50 11,3 9 9° 13600 Yes 1,79
VSM11D1252011S040XD11 125 40 80 63 11,3 11 q° 12100 Yes 3,01

I WIDIAY
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416632.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6164360.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416633.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416700.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6171450.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416701.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416634.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416702.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416635.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416703.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6171502.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416704.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416636.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416705.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416637.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416706.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6171503.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416638.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416707.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416639.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416316.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416317.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416318.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416319.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416340.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416341.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416342.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416345.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5416347.html

Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

VSM11™ e Viceradé stopkové frézy se stopkou Weldon® e Metrické

3IroYLSYN |9YA0Z3S

0q:

D1 ®
o

{ S

\ Ap1 max

L2

L
max. zavrtavaci

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D L L2 Ap1 max Z Zu tihel max. otdcky  Vnitfni chlazeni kg
VSM11H025202B25XD11 25 25 113 56 43,1 8 2 32 30000 Yes 03
] VSM11H032203832XD11 2 k) 17 56 27 12 3 32 26500 Yes 06
VSM11H032204B32XD11 32 32 17 56 422 16 4 45 26500 Yes 06

POZNAMKA: Z = podet Iizek; ZU = pocet drazek.

VSM11 e Viceradé nastrcéné frézy e Metrické

D6

POZNAMKA: Z = podet IGzek; ZU = podet drazek.

Ap1 max
D1 == 0°
max. zavrtavaci
Katalogové ¢islo D1 D D6 L Ap1 max b4 ZU tihel max. otaky  Vnitfni chlazeni kg
VSM11H040Z04S016XD11 40 16 37 60 423 16 4 24 22100 Yes 03
VSM11H0402055016XD11 40 16 37 60 427 20 5 24 22100 Yes 03
VSM11H0502045022XD11 50 2 44 70 51,6 20 4 18 19800 Yes 06
VSM11H0502065022XD11 50 2 44 70 51,6 30 6 18 19800 Yes 06

NAHRADN DILY NALEZNETE VE [IDIA.COM NEBO NA IHIDIANOVO.COM.
UPINACi SROUBY NEJSOU SOUCASTI STANDARDNIHO BALEN.

A104
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6738387.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6738389.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6738411.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6738412.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6738413.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6738414.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6738415.html

Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

VSM11™ e XDCT-ALP

3roY.LSYN [9VA0Z34d

‘ @ prvni volba 1
O alternativni volba
BS /
- @ v : e [P ] e[e[e[O[0]e]e
15
e (M| | o[o[e[e[0]0]e
\ K] oo oo 0
Re u -S| [N [ e ofe ofo
s | e[0|O[e[e[0]e
[ H | 0 o[ o
, SHHERHERHERE
80 __pobet HEEEEHEEEEEE
katalogové cislo feznych hran LI BS S W Re hm HEHEHEEHEEEEE
XDCT110402PDFRALP 2 13,42 229 4,00 6,90 0,20 — RN ]|
XDCT110404PDFRALP 2 13,43 2,09 4,00 6,90 0,40 0,02 [N é vl rf
53
XDCT110408PDFRALP 2 13,44 1,69 4,00 6,90 0,80 0,02 ol IR
XDCT110412PDFRALP 2 13,44 1,29 4,00 6,90 1,20 0,02 [AERRE| = E IR
ENE
XDCT110416PDFRALP 2 13,44 088 4,00 6,89 1,60 0,02 [N ﬁ ]|
XDCT110420PDFRALP 2 13,44 049 4,00 6,89 2,00 — RN ]|
XDCT110424PDFRALP 2 13,44 0,16 4,00 6,88 2,40 0,02 A= =
XDCT110432PDFRALP 2 12,86 — 4,00 6,89 320 0,02 ol Jl o] | o] ]
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6407444.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6407445.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5933940.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5417054.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5936171.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5417053.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6055634.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6055635.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6055598.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6055599.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6407446.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6407447.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6055600.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6055631.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6055632.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6055633.html
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Rohové frézy 90° « Rada VSM jednostranné

VSM11™ e XDCW-PCD

4,7

(185)

@ prvni volba

O alternativni volba

[P] o[e[e[O[e]e]e
O m| | o[o[e[e]0]0]e
[ K| oo 0|0 ©)
D oo 0|0
s | e[0[O[e[e[0]e
L H | 0 o] [o
_ SHHEEREEERHE
80 __pocet HEEEEHEEEEEE
katalogové Cislo feznych hran LI BS S w Re hm HEHEHEEHEEEEE
XDCW110404PDFRPCD 1 13,41 222 4,00 6,90 0,40 0,02 % | N R U O B A A I O I O
XDCW110408PDFRPCD 1 13,42 1,80 4,00 6,90 0,80 0,02 E vlaf e fa e
VSM11 ¢ XDCT-ML
L @ prvnj volba
O alternativni volba
gt L
‘ 15\ p e[e[e[O]0]0]0
M ofo[oo[o]0]0
Re u s K ole olo 0
I N ~ N ° ofe oo
S e[o[0[e|e]0O]e@
H O O (0]
HHEEHEEEEEEE
1S0 podet E%%gﬁﬁﬁéggéﬁ
katalogové cislo feznych hran LI BS S w Re hm E ; ; § 5 E E % ‘ﬁ ﬁ 5 5
fiz SENE S
XDCT110404PDERML 2 13,43 2,09 4,00 6,90 0,40 0,04 (1 | = 1] = = I
N i ]| [ =
= 5 = I~ =
XDCT110408PDERML 2 13,44 1,69 4,00 6,90 0,80 0,04 1 S| [ ([ |
= | ! =
=
XDCT110412PDERML 2 13,44 1,29 4,00 6,90 1,20 — lefrpef ] ]| [
!
XDCT110416PDERML 2 13,44 0,88 4,00 6,89 1,60 0,04 o] IR [
XDCT110424PDERML 2 13,44 0,16 4,00 6,88 2,40 — [ R A O T A A I N
XDCT110432PDERML 2 12,86 — 4,00 6,89 3,20 — [ N I A I A 1
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5415420.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5415421.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6242456.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5536671.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5536670.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5642230.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6180174.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5415549.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6242457.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5415548.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5415547.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5545065.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5517826.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6180173.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5415546.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6408003.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6408002.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5964861.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5964810.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6408004.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6408006.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6408007.html

Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

s |
=
™ m
VSM11™ e XDET-MU 8
=
=
(]
=
=
7]
-
=
i =
@ prvni volba =
O alternativni volba
[P] e[e[e[O[e]e]e
Im| | o(o[o[o[0[0]e
[ K| oo oo ¢}
[N [ e oo 0|0
s | e[O[C[e[e]O]e
[ H ] 0 o] [o
S HEEHEEHEEERE
p— OlalElIaalalO|lac|a|os| oo
1S0 pocet M HEEEEREEEEHEEE
;s ows - , QX |= (= (aa|lnn(=2=2
katalogové ¢islo feznych hran LI BS S w Re hm HEEHEEEEEEEEE
XDET110404PDERMU 2 13,43 2,09 4,00 6,90 0,40 0,04 [ I N T O A A I | 1
Fr=
XDET110408PDERMU 2 13,44 1,69 4,00 6,90 0,80 0,04 [ I N T O A A I 1
VSM11 ¢ XDPT-MM
@ prvni volba
O alternativni volba
r/ [P ] o[e[e[O[0]e]e
15"\ Im| | oloje[o|eo[0]e
LK | oo oo ]
\ s D oo olo
- [s | ORE ORID
[ H 0 ol [o
HHEEHEEEHEEEE
x -—%%E%%%g%g%%
50 __ Pocet HEHEEEEEEEEE
katalogové ¢islo feznych hran LI BS S w Re hm HEHEEEEEBEEEEE
S| & &
XDPT110404PDSRMM 2 13,49 2,06 413 6,94 0,39 0,06 1 S| ' | 1
o |
m | .
XDPT110408PDSRMM 2 13,50 1,66 413 6,90 078 0,06 1 E | ' | E
o | ¥
= =
XDPT110412PDSRMM 2 13,44 1,29 4,00 6,90 1,20 0,06 1 E NN Ig
= N
XDPT110416PDSRMM 2 13,51 085 413 6,95 1,60 0,06 1 E NN 1 N
XDPT110420PDSRMM 2 13,51 045 413 6,94 2,00 0,06 ]| ! 1
XDPT110424PDSRMM 2 13,37 — 4,01 6,94 2,40 0,06 g E 1 % ! 1
XDPT110431PDSRMM 2 12,94 — 4,01 6,94 310 0,06 1 E o] )fE E SR
= = =
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5415428.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.6242458.html
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Rohové frézy 90° » Rada VSM jednostranné

VSM11™  XDPT-MH

AroYLSYN |OVA0ZIHd

® prvni volba
O alternativni volba

BS /
w O ‘ P [P ] eje[e[O[ee]e
15° (M| | o[o[o[0[0]0]0
\ LK | oo olo 0
Re U N[ e oo olo
- = - s | e[O[O[e]e]O]e
[ H ] 0 ol o
SHEEHEEEEERE
1S0 pocet E%%§§§§§§§§§
katalogové &islo Feznych hran U BS s w Re e HEHEHEHBEHEEEE
ig i 5
XDPT110408PDSRMH 2 13,44 1,68 4,00 6,90 0,79 0,13 ! LN I E ! §
! N ¥
= e
XDPT110412PDSRMH 2 13,44 1,29 4,00 6,90 1,20 0,13 ! LN I E Lt
! N
XDPT110416PDSRMH 2 13,44 0,90 4,00 6,90 1,59 013 E| ] ] ] 1
VSM11 ¢ XDPT-MU
) | ® prvni volba
Bs O alternativni volba
w Q ° ! 7] e[e[e[C[e[e]e
wf M| | o|o[o[e[0]0]0e
N LK | oo olo 0
u s “ () (JKJ [e] e}
s | e[0|O[e[e[0]e
[ H | O ¢ 0
SHEHEHEEEEERE
= Ol T(aa|lan|O|la || |oe ]|
1S0 podet Z|2 2288 8 T3 8
s wr - , QXXX == |- n|n =22
katalogové ¢islo feznych hran LI BS S w Re hm HEEHEEEEEEEEE
XDPT110408PDSRMU 2 13,50 1,66 413 6,94 0,80 0,06 LI L L I L L L A !
XDPT110416PDSRMU 2 1351 0,85 413 6,95 1,60 0,06 vpfffefoeffefrfe J
o ” w i) y'4 -w
VSM11 e Pruvodce vybérem britové destiCky
Lehké obrabéni Vseobecné pouziti Universal Tézkeé obrabéni
Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
XDCT-ML WP40PM XDPT-MM WP40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDCT-ML WP40PM XDPT-MM WP40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDPT-MM WP25PM XDPT-MM WP35CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH \WP40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WK15CM XDPT-MM WK15CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WK15CM
XDCT-ML WP35CM XDPT-MM WP35CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP35CM
XDCT-ALP WN10HM XDCT-ALP WN25PM - - XDCT-ALP WN25PM
XDCW-PCD WDN10U XDCW-PCD WDN10U = = XDCW-PCD WDN10U
XDCT-ML WP25PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WP25PM XDPT-MM WP25PM XD..-MU WU20PM XDPT-MU WU20PM

POZNAMKA: Pro presné obrabéni pouzijte XDCT/XDET.

A108
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Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

™ w y vz v _rw y - - -
VSM11™ e Doporucené pocatecni rezné rychlosti [m/min] =
§
>
Q
=
__ I
Materialov WDN10U WK15CM WK15PM WN10HM WN25PM WP25PM =
skupina o
1 — — — — — — — - — — - — — — — 330 285 270 &

2 — - — - — — — - - — - — - — — 75 240 200

3 - — — — - — — = - - — - - = - %5 205 175

4 — — — — - - — - - - - — - — — 25 185 150

5 — — — _ - - - = - - = - - = - 185 170 150

6 — — — — — — — — — — — — — — — 165 125 100

1 — — — — - - - - - - - - - - - 205 180 165

2 - - — - - — — - - - - — - - - 185 160 130

3 — — — — — — — = — — = — — = — 140 120 9

1 - = - 20 3, M0 20 285 215 - = - - = - 220 205 185

2 - - — 3 25 275 2 190 175 — - — - — — 18 160 150

3 = = = 280 250 230 175 160 145 = = = = = = 150 135 120

1 210 305 200 | — = — — = — 7% 6% 60 | 1075 945 875 — = —

2 1600 1495 1400 - — — — - - 7% 695 600 o5 &5 760 — - —

3 1600 1495 1400 | — = — — = - 560 485 420 o5 815 760 — = -

1 — — — — — — — = — — = — — = — 20 35 %

2 - - — - — — — - - — - — - - — 40 35 2%

3 - - — — - — — - - - - — - - - 50 4 25

4 — — — — — — — - — — — — — — — 70 50 35

1 — — — — — — — = — — = — — = — 120 90 70

M::(eu’:::l"a"a WP35CM WP40PM WS30PM WS40PM WU20PM WU35PM

1 55 3% 30 25 20 265 - = - - = - 3 20 200 %0 230 215

2 20 255 230 250 215 180 — - — - - — 75 20 200 20 190 160

3 %5 230 205 220 195 160 = = = = = = %5 20 75 00 170 140

4 1 175 160 20 10 13 — - - - - — 25 190 150 18 150 120

5 %0 230 210 170 155 135 - — - 70 45 120 185 175 150 150 13 120

6 10 135 110 150 115 90 — - - 150 110 80 165 130 100 130 100 80

1 205 185 155 15 170 15 25 200 185 20 170 140 205 180 165 70 150 135

2 185 160 140 175 150 125 05 180 145 180 145 120 185 160 130 155 130 110

3 5 130 115 130 115 90 155 135 105 145 110 8 140 120 95 15 100 80

1 25 265 240 — = — — = — - = — 250 220 185 - = —

2 25 20 190 - - — — - — - - — 200 180 150 - - -

3 195 175 160 - = — — = — - = — 180 150 120 - = -

1 — — — — — — — = — — = — 550 470 400 - = =

2 — - — — - - - - - - — - 550 470 400 — - -

3 — — _ — = — — = — — = — 40 30 300 — = =

1 — = - — = — 5 2 30 20 35 2% 40 35 2% 35 30 2%

2 — - — - - — 5 4 20 40 3 2% 40 35 2% 35 30 2

3 - = - - = - 55 45 30 50 a0 2% 50 4 2 45 3 2

4 — — — — — — 70 60 40 60 50 N 70 50 3 60 45 30

1 — — — — - — — — — — — — 110 80 70 = = =

POZNAMKA: Doporuené POCATECNI fezné rychlosti jsou zvjraznény tuénym pismem. Se vzriistajici tloustkou tFisky je zapotFebi snizit velikost fezné rychlosti.
*U materidlovych skupin P, M, K a H jsou uvedeny doporucené pocatecni fezné rychlosti pii obrabéni za sucha. Pfi pouZiti chladici kapaliny snizte feznou rychlost 0 20%.
*U materidlovych skupin N a S jsou uvedeny doporucené pocatecni fezné rychlosti pfi obrabéni s chladici kapalinou. Nejsou vhodné pro obrabéni za sucha.

VSM11 ¢ Doporucené pocatecni hodnoty posuvii [mm]

Lehké obrabéni VSeobecné pouziti Tézké obrabéni

Programovany posuv na zub (fz)

Geometrie jako % pomeér radialni hloubky fezu (ae) Geometrie
biiitovych desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% biitovych desticek
F..PCD 0,12 0,18 0,29 0,08 0,13 0.21 0,06 0,10 0,16 0,06 0,09 0,14 0,05 0,08 0,12 F..PCD
F.ALP 0,12 0,22 0,31 0,08 0,16 0,23 0,06 0,12 017 0,06 0,10 0,15 0,05 0,10 0,14 F.ALP
E.ML 0,17 0,27 0,36 0,13 0,20 0,26 0,10 0,15 0,19 0,08 0,13 0,17 0,08 0,12 0,16 E.ML
.S.MM/.S.MU 0,23 0,32 047 0,17 0,23 0,34 0,13 0,17 0,25 0,11 0,15 0,22 0,10 0,14 0,20 S.MW/S.MU
S.MH 0,23 0,37 0,56 0,17 0,27 0,40 0,13 0,20 0,30 0,11 0,17 0,26 0,10 0,16 0,24 S.MH

POZNAMKA: Jako potateéni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.
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Rada VSM v jednostranném provedeni

Rohové frézy VSM17™

Rohové frézy VSM17 jsou vhodné pro pfesné obrabéni az stredni hrubovani. Jejich
jednostranné britové desticky s dvéma brity zajiStuji nizkou spotfebu vykonu a snadné
fezy na fadé obrobk.

Téleso: ——
Vnitfni chlazeni.

Rohové frézy VSM17 jsou navrZzeny pro velké
hloubky fezil s moznosti Ap az do 16 mm
a superpozitivni geometrii ¢ela pro malé
Fezné sily a nizkou spotfeba energie. Sest
geometrii bfitovych desticek pro Sirokou

fadu aplikaci a materiald.

Optimalizovana drazka pro odvod —————
tisek pro vySsi stabilitu frézy a
priichod tiisek.

Britova desticka: ~————
Integrované fazetky wiper pro
vynikajici jakost povrchu.

K dispozici je velky rozsah rohovych ~ ——
radiusti od R0,4 mm do 6,0 mm vietné
provedeni pro letecky primysl.

Super pozitivni Ghel ela pro lehké fezy ——————
a nizkou spotfebu energie.

GEOMETRIE PRO ROHOVE FREZOVANi VSECH MATERIALOVYCH SKUPIN

-ALP
P NS [H] PN K |'S [H] PN K]S (PN K |n]s]
Hrubovani i dokoncovani Lehkeé obrabéni a dokoncovani. Stredni obrabéni. Prvni volba Prvni volba pro tézké Pruni volba pro nizké az
hlinikovych slitin. Vysoka Prvni volba pro nerezové oceli a pro obecné obrabéni. Pfesné obrabéni. Oceli a litiny. Pfesné ~ stfedni podminky obrabéni.
presnost. Obvodové brouseng. titan. Obvodové brou$ené. lisované britové desticky. lisované britové desticky. Pesné lisované po obvodu

brousené bfitové desticky.

Moznost pouziti pfi dokonCovani / nizsi fezné sily

WIDIAY I
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Frézovaci nastroje

NiZKA SPOTREBA ENERGIE, VELKA HLOUBKA REZU

Produkty Provedeni stopky ODVETVi
. Stopkové frézy se zavitovou
Rady stopkou

VSM17™ Stopkové frézy Weldon®
Valcové stopkové frézy @
...................................... Néistréné frézy
ROZSAH PRUMERU Viceradé stopkové frézy e @A ‘l

W TRANSPORTATION W GENERAL W AEROSPACE
Frézy se zavitovou stopkou: 25—-40 mm ENGINEERING
stopkové frézy se stopkou Weldon:
25-40 mm
cstopkové frézy s valcovou stopkou:
25-40 mm
nastréné frézy: 40-160 mm vicefadé
stopkové frézy: 50-80 mm

POUZITI
BOCNI BOCNi FREZOVANi/  DRAZKOVANI: DRAZKOVANI CELNi ZAVRTAVANi
FREZOVANi/ ROHOVE OSTRY ROH BOCNI FREZOVANI POLOTOVAR
ROHOVE FREZOVANI:
FREZOVANI: ROHOVE

OSTRY ROH FREZOVANI DNA

® 0 & ©

KRUHOVA KAPSOVANI ZAPICHOVACI
INTERPOLACE / KOPIROVANI FREZOVANI
FREZOVANI KAPES

NIZSi JEDNOSTRANNE .
SPOTREBA BRITOVE DESTICKY “
ENERGIE

i WIDIAY
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Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

m
= ™ , ;. " ,
iy VSM17™ e Frézy se zavitovou stopkou ¢ Metrické
=]
s
(x4
=
(7]
-
=
=)
[
m _
| \\\\\\\\\l\‘:\\\\\\w
o IR
= W 1
90°
Ap1 max— L2
max.
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z zavrtavaci ihel max. otaéky Vnitfni chlazeni kg

VSM17D025202M12XD17 25 21 12,5 M12 35 17 16,4 2 8.8° 41800 Yes 0,08

VSM17D032203M16XD17 32 29 17,0 M16 40 24 16,3 3 5.7° 34700 Yes 0,17

VSM17D40Z03M016XD17 40 29 17,0 M16 40 24 16,2 3 4.0° 29800 Yes 0,20

VSM17D040204M16XD17 40 29 17,0 M16 40 24 16,2 4 4.0° 29800 Yes 0,20

POZNAMKA: Do standardnich néstrojii je mozné upinat bfitové destitky s rohovym radiusem aZ do velikosti 1,6 mm bez nutnosti tipravy.
Pokyny pro pravy néstrojii jsou uvedeny na strané A114.

VSM17 e Frézy se stopkou Weldon® e Metrické

] |1
1 7] b
L2
L
max.
Objednaci éislo Katalogové éislo D1 D L L2 Ap1 max Z  zavrtvaci hel  max. otdcky  Vnitini chlazeni kg
VSM17D025202B25XD17 25 25 90 33 16,4 2 8.8° 41800 Yes 0,26
VSM17D032203B32XD17 32 2 100 39 16,3 3 5.7° 34700 Yes 048
VSM17D040204B40XD17 40 40 110 39 16,2 4 40° 29800 Yes 0,87

POZNAMKA: Stopku Weldon nedoporuujeme pro dokongovaci operace.
POZNAMKA: Do standardnich nastrojii je mozné upinat biitové desticky s rohovym radiusem a do velikosti 1,6 mm bez nutnosti ipravy.
Pokyny pro (ipravy nastrojii jsou uvedeny na strané A114.

NAHRADN DILY NALEZNETE VE [IDIA.COM NEBO NA IHIDIANOVO.COM.
UPINACi SROUBY NEJSOU SOUCASTI STANDARDNIHO BALEN.
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https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5988104.html

Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

VSM17™ e Stopkové frézy s valcovou stopkou e Metrické &
(=]
2
=
D1 o E
O\ D &
= m
90’,

Ap1 max —f=—=

L2
L
max.

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D L L2 Ap1 max Z  zavrtdvaci dhel max. otdcky  Vnitini chlazeni kg
VSM17D025Z02A25XD17L110 25 25 110 44 16,4 2 8.8° 41800 Yes 0,32
VSM17D025202A25XD17L170 25 25 170 44 16,4 2 8.8° 41800 Yes 0,54
VSM17D032202A32XD17L120 32 32 120 50 16,3 2 5.7° 34700 Yes 0,60
VSM17D032Z02A32XD17L210 32 32 210 50 16,3 2 5.7° 34700 Yes 1,14
VSM17D032Z03A32XD17L120 32 32 120 50 16,3 3 5.7° 34700 Yes 0,60
VSM17D032Z03A32XD17L210 32 32 210 50 16,3 3 5.7° 34700 Yes 1,13
VSM17D040Z03A32XD17L130 40 32 130 50 16,2 3 4.0° 29800 Yes 0,77
VSM17D040203A32XD17L250 40 32 250 50 16,2 3 4.0° 29800 Yes 1,49
VSM17D040Z04A32XD17L130 40 32 130 50 16,2 4 4.0° 29800 Yes 0,77
VSM17D040Z04A32XD17L250 40 32 250 50 16,2 4 4.0° 29800 Yes 1,49

POZNAMKA: Do standardnich ndstrojii je mozné upinat bitové desticky s rohovym radiusem az do velikosti 2,0 mm bez nutnosti tipravy.
Pokyny pro (pravy néstrojii jsou uvedeny na strané A114.
VSM17 e Nastréné frézy e Metrickeé
D6
D
L
L
& hgo" tAp‘l max
max.

Objednaci éislo Katalogové éislo D1 D D6 L Ap1 max Z  zavrtavaci ihel  max. otaéky  Vnitini chlazeni kg
1 VSM17D040Z04S16XD17 40 16 37 40 16,2 4 4.0° 29800 Yes 0,19
VSM17D050Z04522XD17 50 22 45 40 16,1 4 3.0° 25800 Yes 0,28
VSM17D050Z05522XD17 50 22 45 40 16,1 5 3.0° 25800 Yes 0,29
VSM17D050Z06522XD17 50 22 45 40 16,1 6 3.0° 25800 Yes 0,28
VSM17D063Z05522XD17 63 22 50 40 16,0 5 2.1° 22400 Yes 0,45
VSM17D063Z06522XD17 63 22 50 40 16,0 6 2.1° 22400 Yes 0,45
VSM17D080Z06527XD17 80 27 60 50 15,9 6 1.6° 19500 Yes 0,98
VSM17D080Z07527XD17 80 27 60 50 159 7 1.6° 19500 Yes 0,96
VSM17D100Z08S32XD17 100 32 80 50 158 8 1.2° 17200 Yes 1,63
VSM17D125209S40XD17 125 40 90 63 15,7 9 9° 15200 Yes 2,94
VSM17D160Z12S40XD17 160 40 100 63 15,8 12 7° 13300 Yes 3,66

POZNAMKA: Do standardnich néstrojii je mozné upinat bitové desticky s rohovym radiusem az do velikosti 2,0 mm bez nutnosti tipravy.
Pokyny pro (ipravy nastrojii jsou uvedeny na strané A114.

I WIDIAY


http://widia.com
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5988055.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5988056.html
https://www.widia.com/cz/cs/products/p.5988107.html
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Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné
T

m
= - y v , v s , . ,
iy VSM17™ e Viceradé nastrcné frézy e Metrické
(=}
s
o
= D6
=3
4] D
= 1
o i
= i
m
L
Ap1 max
D1 —0°
max. zavrtavaci
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D6 L Ap1 max Z ZU tihel max. otdcky  Vnitini chlazeni kg
VSM17H050204S022XD17 50 2 44 85 60,4 16 4 28 25000 Yes 0,7
VSM17H0502055022XD17 50 2 44 85 60,4 20 5 28 25000 Yes 07
VSM17H063204S027XD17 63 27 60 100 75,0 20 4 21 22300 Yes 15
VSM17H0632055027XD17 63 27 60 100 75,0 25 5 21 22300 Yes 15
VSM17H0802055032XD17 80 32 70 100 75,0 25 5 1.6 19700 Yes 26

POZNAMKA: Z = podet lizek; ZU = podet drazek.

Priklad aplikace

Pokyny pro Upravy pfi pouZiti bfitovych desticek s vétSimi rohovymi radiusy
(rohové frézy a vicerads frézy)

Material k ibéru

Rohovy radius britovych desticek a b

3,1 mm 0,2 mm 1,8 mm

NAHRADN DILY NALEZNETE VE [IDIA.COM NEBO NA IHIDIANOVO.COM.
UPINACi SROUBY NEJSOU SOUCASTI STANDARDNIHO BALEN.
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Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné
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Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné
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XDCT170404PEFRALP 2 19,15 2,62 4,90 9,60 0,40 0,02 o _ L L B B A
XDCT170408PEFRALP 2 19,15 2,22 4,90 9,60 0,80 0,02 o [—I—
XDCT170412PEFRALP 2 19,16 1,82 4,90 9,60 1,20 0,02 o _‘ E L L A
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Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné

VSM17™  XDPT-MH
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katalogové Gislo feznych hran LI BS S w Re hm HEIHEHEHEHE
XDPT170408PESRMU 2 19,15 2,15 4,90 9,60 0,80 0,05 LI LT L I I L |
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VSM17 e Pruvodce vybérem britové desticky
Materialova Lehkeé obrabéni Vseobecné pouziti Univerzalni Tézkeé obrabéni
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
XDCT-ML WP40PM XDPT-MM WP40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDCT-ML WP40PM XDPT-MM WP40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDPT-MM WP25PM XDPT-MM WP35CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MM WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDPT-MM WK15CM XDPT-MM WK15CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WK15CM
XDPT-MM WP35CM XDPT-MM WP35CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP35CM
XDCT-ALP WN10HM XDCT-ALP WN25PM - - XDCT-ALP WN25PM
XDCT-ALP WN10HM XDCT-ALP WN25PM = = XDCT-ALP WN25PM
XDCT-ML WP25PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MM WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MM WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MM WS40PM
— — = = XD..-MU WU20PM - —

POZNAMKA: Pro presné obrabéni pouzijte XDCT/XDET.
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Rohové frézy 90° e Rada VSM jednostranné
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VSM17™ ¢ Doporucené pocatecni fezné rychlosti [m/min] g

s

Q

=

g

Materidlovd WK15CM WK15PM WN10HM WN25PM WP25PM =

skupina m
1 - = - - = - - = - - = - 330 285 270
2 - - — — - — - - - — - — 275 240 200
3 — = - - = - - = - - = - 255 215 175
4 — - — — — — — - — — - — 225 185 150
5 - = - - = - - = - - = - 185 170 150
6 — - — — — — — — — — - — 165 125 100
1 - = - - = - - = - - = - 205 180 165
2 - - - - - - - - - - - - 185 160 130
3 — = — — = — — = — — = — 140 120 95
1 420 385 340 270 205 215 - = - - = - 230 205 185
2 335 295 275 210 190 175 - — - - - - 180 160 150
3 280 250 230 175 160 145 — = — — = — 150 13 120
1 — = - — = - 795 695 600 1075 945 875 — = —
2 — - - — - — 795 695 600 945 875 760 - - -
3 — = - — = — 560 485 420 945 875 760 — = —
1 — = — — = — — = — — = — ) 35 25
2 — - - - — - — - — — - - 40 35 25
3 - - - - - - - - - - - - 50 4 25
4 — — — — — — — — — — - — 70 50 35
1 — = — — = — — = — — = — 120 90 70

M::;'::I';"a WP35CM WP40PM WS40PM WU20PM WU35PM

1 455 39 370 295 260 245 - = - 330 290 270 260 230 215
2 280 %5 230 250 215 180 — - — 275 250 200 220 190 160
3 255 230 205 230 195 160 - = - 255 220 175 200 170 140
4 190 175 160 205 170 135 — - — 225 190 150 180 150 120
5 260 20 210 170 155 135 170 145 120 185 175 150 150 135 120
6 160 135 110 150 115 90 150 110 80 165 130 100 130 100 80
1 205 185 155 195 170 155 210 170 140 205 180 165 170 150 135
2 185 160 140 175 150 125 180 145 120 185 160 130 155 130 110
3 145 130 115 130 115 90 145 110 85 140 120 95 115 100 80
1 295 265 240 - = — - = - 250 220 185 - = —
2 235 210 190 - - — — - — 200 180 150 — - —
3 195 175 160 — = — — = — 180 150 120 — = —
1 — = — - = - - = - 550 470 400 - = -
2 - - - - - - - - - 550 470 400 - - -
3 = = = = = = = = = 400 350 300 = = =
1 - = - - = - 40 35 25 ) 35 25 35 30 25
2 — - - — - — 40 35 25 4 35 25 35 30 25
3 - = — — = — 50 4 25 50 a0 25 45 % 25
4 — — — — — — 60 50 30 70 50 35 60 a5 30
1 — = — — = — — = — 110 80 70 — = —

POZNAMKA: Doporugené POCATECNI Fezné rychlosti jsou zvyraznény tugnym pismem. Se vzriistajici tloustkou tfisky je zapotrebi sniit velikost Fezné rychlosti.
*U materidlovych skupin P, M, K a H jsou uvedeny doporucené pocatecni fezné rychlosti pii obrabéni za sucha. Pfi pouZiti chladici kapaliny snizte feznou rychlost o 20%.
*U materidlovych skupin N a S jsou uvedeny doporucené pocatecni fezné rychlosti pii obrabéni s chladici kapalinou. Nejsou vhodné pro obrabéni za sucha.

VSM17 e Doporucené pocéatecni hodnoty posuvii [mm]

Lehkeé obrabéni Vseobecné pouziti Tézké obrabéni
Programovany posuv na zub (fz)
jako % pomér radialni hloubky fezu (ae)
Geometrie bitovych desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% G ie biitovych desticek
F.ALP 0,12 0,23 0,40 0,08 0,17 0,29 0,06 0,13 0,22 0,06 0,11 0,19 0,05 0,10 0,18 F.ALP
E.ML 0,16 0,35 0,46 0,12 0,25 0,33 0,09 0,19 0,25 0,08 0,16 0,22 0,07 0,15 0,20 ML
S.MM/.S.MU 0,16 0,40 0,64 0,12 0,29 0,46 0,09 0,22 0,34 0,08 0,19 0,30 0,07 0,18 0,28 S.MM/S.MU
S.VH 0,23 0,46 0,74 0,17 0,33 0,54 0,13 0,25 0,40 0,11 0,22 0,35 0,10 0,20 0,32 S.VH

POZNAMKA: Jako pocateéni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.
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